
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ 1 

บทน ำ 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 

ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม 1-1 

 
บทท่ี 1 
บทน ำ 

 
 

1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 
 

     1.1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร 

         โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ภายใต้การบริหารจัดการของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จากัด 
ก่อตั้งขึ้นเมื่อปี 2541 เพ่ือตอบสนองนโยบายของภาครัฐในการขยายก าลังการผลิตภาคอุตสาหกรรมมาสู่
ภูมิภาค และรองรับความต้องการปูนซีเมนต์ในประเทศ โดยโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ตั้งอยู่ในพ้ืนที่ต าบลบ้าน
ครัว อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี  

 
 

             ซึ่งในการด าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงได้มีการปรับปรุงเงื่อนไขและมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการเพ่ือให้สอดคล้องกับการพัฒนา และได้น าเสนอรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อสานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 
พิจารณาให้ความเห็นชอบ สามารถสรุปล าดับการพัฒนาโครงการและการจัดท ารายงานการประมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมตั้งแต่อดีตจนถึงปัจจุบันได้ดังนี้ 
 

  1) รายงานเกี่ยวกับการศึกษาและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบกระเทือนต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม โครงการปูนซิเมนต์ท่าหลวง พ.ศ. 2526 

   2) รายงานเกี่ยวกับการศึกษาและมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบกระเทือนต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซิเมนต์ท่าหลวง พ.ศ. 2532 

   3) โครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในการใช้เชื้อเพลิง ของบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย                   
(แก่งคอย) จ ากัด และบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบ เมื่อ 21 สิงหาคม 2543 
ตามหนังสือเลขที่ วว 0804/9718 

   4) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานปรับคุณภาพของเสียรวม ได้รับความ
เห็นชอบตามหนังสือเลขที่ วว 0804/9718 ลงวันที่ 16 กันยายน 2545 

   5) รายงานขอเพ่ิมเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass) ส าหรับการผลิตปูนซีเมนต์ ของบริษัท ปูนซิเมนต์
ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบ เมื่อวันที่ 25 มนีาคม 2547 ตามหนังสือ เลขที่ ทส 1009/3194 

   6) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้โครงการปรับปรุงและเพ่ิม
ประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) ได้รับความเห็นชอบ
ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/5925 ลงวันที่ 29 มิถุนายน 2550 

   7) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/12039 ลงวันที่ 27 
พฤศจิกายน 2555 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 

ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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     8) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง (ครั้งที่ 2) ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ของบริษัทปูนซิเมนต์
ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.3/11675 ลงวันที่ 10 กรกฎาคม 2566 

   1.1.2 ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 

     รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง (ครั้งที่ 2) ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย             
(ท่าหลวง) จ ากัด ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ  จากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ดังหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เลขที่ ทส 1009.3/11675 ลงวันที่ 10 กรกฎาคม 2566 ดังเอกสำรแนบท่ี 1.1 ซึ่งโครงการได้ด าเนินการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
ตามที่เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทั้งนี้โครงการได้จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เพ่ือ
เสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ปีละ 2 ครั้ง โดยโครงการได้น าเสนอรายงานผล            
การปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2567 เมื่อวันที่ 30 กรกฎาคม 2567 ดัง
เอกสำรแนบท่ี 1.2  

   ทั้งนี้โครงการได้มอบหมายให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส 
จ ากัด ซึ่งเป็นบริษัทฯ ที่ได้รับการขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม                                                
ดังเอกสำรแนบที่ 1.3 เป็นผู้รวบรวมข้อมูลและจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน  และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2567 เพ่ือน าเสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ได้รับทราบผลการติดตามตรวจสอบ
และพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติม อีกทั้งด าเนินการปรับปรุงแก้ไขการปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสมและ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดต่อไป 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 

ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
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1.2 รำยละเอียดโครงกำร 

   1.2.1 พื้นที่โครงกำรและที่ตั้ง 

            โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ภายใต้การบริหารจัดการของ บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 
ปัจจุบันโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง มีก าลังการผลิตปูนเม็ดประมาณ 8,000 ตัน/วัน โดยมีหม้อเผา 2 หม้อ ได้แก่ 
หม้อ 5 และหม้อเผา 6 ก าลังการผลิตหม้อเผาละ 4 ,000 ตัน/วัน ตั้งอยู่เลขที่ 1 หมู่ 9 ถนนพัฒน์พงษ์ ต าบล
บ้านครัว อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี แสดงดังภำพที่ 1.1 โดยรอบที่ตั้งโรงงานท่าหลวงเป็นชุมชนพ้ืนที่
เกษตรกรรม บ้านพักพนักงานเอสซีจี แม่น้ าป่าสัก คลองชลประทาน และมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ ชุมชนบ้านท่าลานและพ้ืนที่เกษตรกรรม 
ทิศใต ้  ติดต่อกับ ชุมชนบ้านยางนมและแม่น้ าป่าสัก 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ คลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ ชุมชนบ้านไร่และพ้ืนที่เกษตรกรรม 

ทั้งนี้ บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด มีพ้ืนที่ทั้งหมด 511.09 ไร่ มีพ้ืนที่สีเขียว 77.00 ไร่ คิด
เป็นร้อยละ 15.07 จากพ้ืนที่ทั้งหมด 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 
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ภำพที่ 1.1 ที่ตั้งบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานท่าหลวง



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 

ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ภำพที่ 1.1 (ต่อ) ที่ตั้งบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานท่าหลวง



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 
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1.2.2 กระบวนกำรผลิตของโรงงำนปูนซีเมนต์ (ท่ำหลวง) 
 

   2.2.1 กระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 

   กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ประกอบด้วย ขั้นตอน ได้แก่ การ
เตรียมวัตถุดิบ (Raw Material Preparation) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) การเผาปูนเม็ด 
(Clinker Burning) การบดปูนเม็ด (Clinker Grinding) และการบรรจุและการขนถ่าย (Packaging and 
Transportation) แสดงดังภำพที่ 1.2 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

(1) การเตรียมวัตถุดิบ (Raw Material Preparation) 
  การเตรียมวัตถุดิบเป็นการย่อยวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ หินปูน หินดินดาน 

และหินลูกรังแล้วเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 
 

(2) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) 
   วัตถุดิบและวัตถุดิบทดแทนจากอาคารเก็บวัตถุดิบจะถูกล า เลียงเข้าสู่ถังป้อนวัตถุดิบ 

(Feed Hopper) จากนั้นจึงส่งต่อไปยังหม้อบดวัตถุดิบ (Raw Mill) วัตถุดิบที่บดเสร็จแล้วจะถูกส่งไปผสมยัง
ไซโลผสม (Blending Silo) และเก็บไว้ที่ไซโลเก็บวัตถุดิบ (Raw Meal Silo) ในการบดวัตถุดิบจะมีการดึงลม
ร้อนที่เกิดจากหม้อเผาหลังจากที่น ามาใช้ที่หออุ่นวัตถุดิบ (Pre-Heater Tower) ซึ่งมีอุณหภูมิประมาณ 360 
องศาเซลเซียส มาช่วยไล่ความชื้นออกจากวัตถุดิบ ก่อนป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการผลิตต่อไป ส าหรับวัตถุดิบ
ทดแทนบางชนิด อาทิ ยิปซัมสังเคราะห์ เถ้า เป็นต้น สามารถป้อนเข้าที่หม้อบดซีเมนต์ได้โดยตรง 

 

(3) การเผาปูนเม็ด (Clinker Burning) 
   วัตถุดิบที่ผ่านการบดรวมกันแล้วจะถูกล าเลียงจาก Blending Silo เข้าสู่ส่วนบนของ                 

หออุ่นวัตถุดิบ (Pre-Heater Tower) ซึ่งประกอบด้วย Cyclone จ านวน 5 ชุด เรียงติดต่อกันจากชั้นบนถึงชั้น
ล่าง โดยวัตถุดิบที่บดแล้วจะเคลื่อนจาก Cyclone ชั้นบนสุดสวนทางกับลมร้อนที่ออกจากหม้อเผาซึ่งมี
อุณหภูมิประมาณ 360 องศาเซลเซียส จนถึง Cyclone ชั้นล่างสุด ซึ่งท าให้วัตถุดิบมีอุณหภูมิสูงขึ้นประมาณ 
1,000 องศาเซลเซียส วัตถุดิบใน Cyclone ชั้นล่างสุดนี้ แคลเซียมคาร์บอเนต (CaCO3) จะสลายตัวกลายเป็น
แคลเซียมออกไซด์ (CaO) เกือบทั้งหมด จากนั้นจะถูกส่งเข้าหม้อเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) ซึ่งในการเผาปูน
ใช้ถ่านหินลิกไนต์และเชื้อเพลิงชีวมวลเป็นเชื้อเพลิงโดยมีอุณหภูมิในหม้อเผาประมาณ 1,450 องศาเซลเซียส 
จากการเผาที่หม้อเผาจึงได้ปูนเม็ด (Clinker) ออกมาซึ่งปูนเม็ดที่ได้จากหม้อเผานั้นจะถูกส่งต่อไปยังหม้อเย็น 
(Clinker Cooler) เพ่ือใช้ลมเย็นจากภายนอกระบายความร้อนออกจากปูนเม็ดท าให้อุณหภูมิลดลงเหลือ
ประมาณ 100 องศาเซลเซียส ก่อนที่จะลาเลียงส่งไปเก็บในไซโล (Silo) ต่อไป 

 

   โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงได้น าลมร้อนจากกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์มาใช้ผลิตไฟฟ้า     
โดยลมร้อนจากหม้อเผาที่ถูกส่งผ่านไปใช้อุ่นวัตถุดิบที่ Pre-Heater Tower ก่อนที่จะเข้าสู่หออุ่นวัตถุดิบมี
อุณหภูมิประมาณ 360 องศาเซลเซียส ถูกน ามาใช้เป็นพลังงานในการผลิตไอน้ าเพ่ือผลิตไฟฟ้าได้หลังจากนั้น
ลมร้อนที่ระบายออกจากหม้อไอน้ ามีอุณหภูมิที่ 210 องศาเซลเซียส จะถูกน าไปลดความชื้นที่หม้อบดวัตถุดิบ 
เพ่ือช่วยไล่ความชื้นออกจากวัตถุดิบ ลมร้อนที่ออกจากหม้อบดวัตถุดิบจะผ่าน Cyclone Separator เพ่ือแยก
วัตถุดิบที่บดแล้วออกจากลมร้อน จากนั้นลมร้อนจะผ่าน EP เพ่ือแยกฝุ่นก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ (กรณีที่
ไม่มีการบดวัตถุดิบ ลมร้อนจาก Pre-Heater จะผ่านไปที่ Spray Tower เพ่ือลดอุณหภูมิก่อนส่งเข้า EP เพ่ือ
ระบายออกสู่บรรยากาศ) ขณะเดียวกันลมร้อนจากหม้อเย็นซึ่งมีอุณหภูมิ ประมาณ 360 องศาเซลเซียส 
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงได้ใช้ลมร้อนดังกล่าวมาใช้เป็นพลังงานในการผลิตไอน้าเพ่ือผลิตไฟฟ้าเช่นกัน 
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หลังจากนั้นลมร้อนจะระบายผ่านเข้าสู่เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator) เพ่ือแยก
ฝุ่นก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป 

 

(4) การบดปูนเม็ด (Clinker Grinding) 
 ปูนเม็ดจากไซโลเก็บปูนเม็ดและวัตถุดิบทดแทน อาทิ ยิปซัมสังเคราะห์ เถ้า เป็นต้น                     

จะถูกป้อนเข้าสู่หม้อบดปูน (Cement Mill) ได้ปูนซีเมนต์ผง ซึ่งถูกส่งไปเก็บไว้ในไซโลเก็บปูนซีเมนต์ต่อไป 
 

(5) การบรรจุและการขนถ่าย (Packaging and Transportation) 
การบรรจุจะใช้ถุงกระดาษขนาดบรรจุถุงละ 50 กิโลกรัม เพ่ือจาหน่ายในรูปปูนซีเมนต์ถุง 

(Bagged Cement) หรืออาจขนถ่ายในรูปของปูนซีเมนต์ผง (Bulk Cement) โดยใช้รถบรรทุก และทางเรือ 
 

1.2.3 โครงกำรปรับคุณภำพของเสียรวม 

โครงการปรับคุณภาพของเสียรวมโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง เป็นโครงการที่น าเอาวัสดุที่ไม่ใช้
แล้ว (Solid Waste) และของเสียที่เป็นของเหลว (Liquid Waste) ประเภทต่างๆ มาใช้ทดแทนวัตถุดิบและ
เชื้อเพลิงเดิม ของเสียทั้งหมดที่น ามาใช้ในโครงการจะมีผู้จัดหาหรือผู้ผลิตเป็นผู้ด าเนินการเก็บรวบรวม และ
ขนส่งมายังโครงการทั้งหมด ส าหรับการใช้ทดแทนจะแบ่งออกเป็น 2 วิธี คือ การน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและ
ของเสียที่เป็นของเหลวมาทดแทนเชื้อเพลิง และวัตถุดิบ รายละเอียดดังนี้ 

1) การทดแทนเชื้อเพลิง 

                      เป็นการน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่เป็นของเหลวจากแหล่งต่างๆ ที่สามารถเผา
ไหม้ได้และให้ค่าความร้อน (Heating Value) มาทดแทนเชื้อเพลิงเดิมบางส่วนที่หม้อเผา 

2) การทดแทนวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตปูนเม็ด 

                     เป็นการน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วบางชนิดที่มีสารประกอบของเหล็ก อะลูมินา ซิลิกา และ
แคลเซียมสูง มาทดแทนวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตปูนเม็ด 

 

เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ หรือเชื้อเพลิง RDF เป้นส่วนหนึ่งของขยะชุมชน 
(Municipal Solid Waste) ที่ผ่านกระบวนการคัดแยกน าเอาขยะรีไซเคิล (เช่น ขวดพลาสติก ขวดแก้ว เศษ
กระดาษ เศษเหล็ก เป็นต้น) ขยะอันตราย (เช่น หลอดไฟ ถ่ายไฟฉาย เป็นต้น) และขยะอินทรีย์ย่อยสลายได้ 
(เช่น เศษอาหาร เป็นต้น) ออกก่อนที่จะน าไปจัดการตามหลักวิชาการ ขยะภายหลังถูกคัดแยกแล้วแต่ส่วนที่
สามารถน าไปเผาไหม้ได้ อาทิ เศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง ยาง เศษกระดาษ เป็นต้น จะถูกน ามาย่อยขนาด
ให้เหมาะสม เชื้อเพลิงที่ได้จะมีค่าความร้อนสูงหรือมีคุณสมบัติเป็นเชื้อเพลิงที่ดีกว่าน าขยะมาย่อยที่ผ่านการคัด
แยกมาใช้งานโดยตรง เนื่องจากมีองค์ประกอบทางเคมีที่สม่ าเสมอ โดยขั้นตอนการแปรรูปจากขยะมูลฝอย
ชุมชนเป็นเชื้อเพลิง RDF  

 

เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ หรือเชื้อเพลิง RDF จะน ามาผ่านกระบวนการแปร
รูปด้วยเครื่องย่อย (Shedder) เพ่ือให้ได้ขนาดที่เหมาะสมต่อการใช้งาน ก่อนน าไปใช้งานในเครื่องผลิตก๊าซ
เชื้อเพลิง (Gasifier) หรือน าเอาเข้าหม้อเผาโดยตรง 
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ส าหรับเกณ์ก าหนดองค์ประกอบของวัสดุที่ ไม่ ใช้แล้วที่จะน ามาใช้ทดแทนเชื้อเพลิง                
ดังตำรำงท่ี 1.1 

 

ตำรำงท่ี 1.1 เกณฑ์ในการก าหนดของเชื้อเพลิง RDF 
 

องค์ประกอบ หน่วย เชื้อเพลิง RDF 
คลอไรด์ (Chloride; Cl) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 6 
ซัลเฟอร์ (Sulfer; S) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 15 
สารหนู (Arsenic; As) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
แคดเมียม (Cadmium; Cd) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
โครเมียม (Chromium; Cr) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
ทองแดง (Copper; Cu) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
ตะกัว่ (Lead; Pb) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
ปรอท (Mercury; Hg) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
นิกเกิล (Nickle; Ni) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
พลวง (Antimony; Sb) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
แธลเลียม (Thillium; Tl) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
วาเนเดียม (Venadium; V) ร้อยละโดยน้ าหนัก ≤ 10 
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ภำพที่ 1.2 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง 
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1.2.4 โครงกำรปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์  
        โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน           

                   บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด เล็งเห็นและตระหนักถึงความส าคัญในการใช้พลังงาน
ทดแทน เพ่ือลดการปล่อยมลภาวะและเพ่ือให้การด าเนินงานของบริษัทฯ เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมและสามารถ
อยู่คู่กับชุมชนได้อย่างยั่งยืน จึงเป็นที่มาของการศึกษาแหล่งพลังงานทดแทนและเทคโนโลยีที่มีความเหมาะสม
กับโรงงานปูนซีเมนต์ของบริษัท ที่สามารถน าทรัพยากรที่เหลือใช้น ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด ลดการใช้
พลังงานจากฟอสซิลและการปล่อยมลพิษ เป็นต้น ซึ่งแนวทางเลือกหนึ่งที่ได้ท าการศึกษาและค้นคว้า คือ การ
น าขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากครัวเรือน/ชุมชนน ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์หรือที่เรียก “เชื้อเพลิงแข็งทดแทน” 
หรือ “เชื้อเพลิง RDF” ที่มีคุณสมบัติตามที่ต้องการมาใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์
โดยตรง และ/หรือเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) ซึ่งเป็นเทคโนโลยีสะอาดก่อนน าก๊าซที่ได้ผลิตมาใช้ใน
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการเผาไหม้ดีขึ้น ในครั้งนี้โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะขอ
เพ่ิมเติมชนิดเชื้อเพลิงที่ใช้ในการผลิตปูนซีเมนต์โดยการใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ (Refuse 
Derived Fuel: RDF) ต่อไปนี้จะเรียกว่า “เชื้อเพลิง RDF” และติดตั้งเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier: Pre-
Combustion Chamber) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

1) เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่ำนกำรปรับสภำพ (Refuse Derived Fuel: RDF) 
 

เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ หรือเชื้อเพลิง RDF เป็นส่วนหนึ่งของขยะชุมชน 
(Municipal Solid Waste) ที่ผ่านกระบวนการคัดแยกน าเอาขยะรีไซเคิล (เช่น ขวดพลาสติก ขวดแก้ว เศษ
กระดาษ เศษเหล็ก เป็นต้น) ขยะอันตราย (เช่น หลอดไฟ ถ่ายไฟฉาย เป็นต้น)  และขยะอินทรีย์ย่อยสลายได้ 
(เช่น เศษอาหาร เป็นต้น) ออกก่อนที่จะถูกน าไปจัดการตามหลักวิชาการ ขยะภายหลังถูกคัดแยกแล้วเหลือแต่
ส่วนที่สามารถน าไปเผาไหม้ได้ อาทิ เศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง ยาง เศษกระดาษ เป็นต้น จะถูกน ามาย่อย
ขนาดให้เหมาะสม เชื้อเพลิงที่ได้จะมีค่าความร้อนสูงหรือมีคุณสมบัติเป็นเชื้อเพลิงที่ดีกว่าน าขยะมูลฝอยที่ไม่
ผ่านการคัดแยกมาใช้งานโดยตรง เนื่องจากมีองค์ประกอบทางเคมีที่สม่ าเสมอ โดยขัน้ตอนการแปรรูปจากขยะ
มูลฝอยชุมชนเป็นเชื้อเพลิง RDF ดังภำพที่ 1.3 
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ภำพที่ 1.3 ขัน้ตอนการแปรรูปจากขยะมูลฝอยชุมชนเป็นเชื้อเพลิง RDF 
 

เชื้อเพลิงแข็งทดแทนที่ผ่านการปรับสภาพ หรือเชื้อเพลิง RDF จะน ามาผ่านกระบวนการแปรรูปด้วย
เครื่องย่อย (Shedder) เพ่ือให้ได้ขนาดที่เหมาะสมต่อการใช้งาน ก่อนน าไปใช้งานในเครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง 
(Gasifier) หรือน าเข้าหม้อเผาโดยตรง ดังภำพที่ 1.4 
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ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม  1-12 

 
 

ภำพที่ 1.4 การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง 
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2) ลักษณะสมบัติของเชื้อเพลิง RDF 
 

เชื้อเพลิง RDF ที่จะน ามาใช้ในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะค านึงถึงคุณสมบัติของเชื้อเพลิง
ที่ต้องเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด ซึ่งเชื้อเพลิง RDF จะประกอบด้วยเศษพลาสติก เศษผ้า เศษหนัง เศษยาง 
เศษกระดาษ เป็นต้น มีองค์ประกอบของเชื้อเพลิง RDF จะมีค่าความร้อนประมาณ 4,000 กิโลแคลอรี่/
กิโลกรัม เถ้าประมาณร้อยละ 5 และความชื้นประมาณร้อยละ 25 โดยโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ได้ก าหนด
องค์ประกอบเชื้อเพลิง RDF เช่นเดียวกับเกณฑ์องค์ประกอบของวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งที่นามาใช้
ทดแทนเชื้อเพลิง (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) แสดงดังตำรำงท่ี 1.1 
 

 

การแปรรูปจากขยะมูลฝอยชุมชนเป็นเชื้อเพลิง RDF จะอยู่ในความรับผิดชอบดeเนินการของ
แหล่งผลิตเชื้อเพลิง RDF ที่ผู้จัดหา (Supplier) เช่น 1) บริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco) เป็น
ต้น และ 2) ศูนย์จัดการขยะชุมชนฯ /แหล่งขยะมูลฝอยชุมชนในพื้นท่ีใกล้เคียงในอนาคตที่มีศักยภาพก่อนที่จะ
ส่งให้กับโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง 

 
3) ปริมำณกำรใช้ 
 

การใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้วส าหรับทดแทนวัตถุดิบและเชื้อเพลิง (ภายใต้โครงการปรับปรุ ง
คุณภาพของเสียรวม) รวมทั้งเชื้อเพลิง RDF จะข้ึนอยู่กับชนิด/องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และอัตราการ
ทดแทนเชื้อเพลิงและวัตถุดิบที่ใช้อยู่ในปัจจุบันเป็นหลัก ซึ่งหากมีการทดแทนในอัตราสูงก็ จะถูกน ามาใช้ใน
ปริมาณที่มาก อย่างไรก็ตาม ปริมาณการใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้วของโครงการขึ้นอยู่กับข้อพิจารณาหลัก 3 ประการ 
คือ คุณภาพของปูนเม็ด องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงาน ดังนี้ 

 
(1) คุณภาพของปูนเม็ด 

 โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ได้ก าหนดมาตรฐานปูนเม็ด ส าหรับใช้ผลิตปูนซีเมนต์ ทั้งนี้
เพ่ือให้การผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานเป็นไปตามเกณฑ์ของส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
และสมาคมเพ่ือการทดสอบและวัสดุแห่งอเมริกา (American Society for Testing and Materials; ASTM) 
 

(2) องค์ประกอบของวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
องค์ประกอบในวัตถุดิบหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) 

ที่จะส่งผลกระทบต่อการผลิตและคุณภาพของผลิตภัณฑ์ปูน คือสารในกลุ่ม Alkali โดยเฉพาะโซเดียม 
(Sodium, Na) โปแทสเซียม (Potassium, K) และปริมาณซัลเฟอร์ (Sulfur, S) สาเหตุส าคัญประการหนึ่งที่ท า
ให้ต้องควบคุมปริมาณการใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว เนื่องมาจากองค์ประกอบของสารบางตัวจะก่อให้เกิด Cake 
(Sticky Material) ขึ้นในระบบ และท าให้เกิดการอุดตันที่ Inlet Chamber ซึ่งจะส่งผลให้เกิดปัญหาในการ
ควบคุมการผลิต ในกรณีของซัลเฟอร์ (Sulfur, S) ในวัสดุที่ไม่ใช้แล้วหากมีปริมาณมากกว่าซัลเฟอร์ในเชื้อเพลิง
หรือวัตถุดิบธรรมชาติ เมื่อมีการน ามาใช้จะท าให้มีปริมาณซัลเฟอร์ในระบบมากเกินไป โดยซัลเฟอร์ส่วนเกินนี้
จะรวมตัวกับแคลเซียม (Calcium, Ca) ในวัตถุดิบเกิดเป็นสารประกอบแคลเซียมซัลเฟต (Calcium Sulfate, 
CaSO4) หรือ Cake ขึ้น ส่วนในสภาวะปกติปริมาณซัลเฟอร์ในวัตถุดิบจะรวมตัวกับ Alkali (โซเดียมและ         
โปแทสเซียม) เกิดเป็น Alkali Sulfate คือ โซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) และโปแทสเซียมซัลเฟต (K2SO4) โดยใน
ระบบหม้อเผา วัตถุดิบจะไหลสวนทางกับลมร้อน เมื่ออุณหภูมิวัตถุดิบเพ่ิมขึ้นจนถึงระดับที่ท าให้ Alkali 
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Sulfate เหล่านี้จะกลายเป็นไอปนไปกับลมร้อน และเมื่อลมร้อนมีอุณหภูมิต่ าลงจน Alkali Sulfate กลับมา
เป็นของแข็งก่อให้เกิดการอุดตันขึ้น จะเห็นได้ว่าทั้ งซัลเฟอร์และ Alkali ต่างมีส่วนท าให้เกิดการอุดตัน        
จากการศึกษาข้อมูลการใช้เชื้อเพลิง RDF พบว่า หากมีการใช้เชื้อเพลิง RDF อาจจะท าให้สารคลอไรด์ (Cl) ใน
ระบบหม้อเผาเพ่ิมสูงขึ้น ซึ่งหากมีปริมาณคลอไรด์ในระบบหม้อเผามากเกินไป อาจจะท าให้เกิดการตันของ
ไซโคลนท าให้ต้องหยุดกระบวนการผลิตปูนเม็ดได้ 
 

(3) ความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศท่ีระบายออกจากปล่องระบาย 
หลังจากที่มีการใช้วัตถุดิบและเชื้อเพลิงทดแทนภายในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง       

ค่าความเข้มข้นของสารมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องระบายของโรงงานจะต้องไม่เกินค่ามาตรฐาน
ที่เก่ียวข้อง 

จากข้อพิจารณาทั้ง 3 ประการข้างต้น ท าให้โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง สามารถใช้วัสดุที่
ไม่ใช้แล้วสาหรับทดแทนเชื้อเพลิงได้สูงสุด 1,200,000 ตัน/ปี (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) โดย
ปริมาณการใช้ดังกล่าวได้รวมปริมาณเชื้อเพลิง RDF ที่โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะน ามาใช้งานประมาณ 
110,000 ตัน/ปี 

 

4) แหล่งท่ีมำ และกำรขนส่ง 
 

(1) แหล่งที่มา 
 

เชื้อเพลิง RDF ทีน่ ามาใช้ในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง จะรับมาจาก 2 แหล่ง ได้แก่ 
 

ก) จากศูนย์จัดการขยะมูลฝอยชุมชน อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี ที่ด าเนินการโดย
องค์การบริหารส่วนจังหวัดสระบุรีและองค์การบริหารส่วนต าบลบ้านหมอ อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี 
ร่วมกับบริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด และแหล่งขยะมูลฝอยชุมชนในพ้ืนที่ใกล้เคียงในอนาคต 

ข) จากผู้จัดหา (Supplier) อาทิ บริษัท เอสซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด (SCIeco)       
เป็นต้น จะท าการรวบรวมเชื้อเพลิง RDF จากแหล่งที่มีศักยภาพต่างๆ 

 

(2) การขนส่ง 
 

เชื้อเพลิง RDF จากแหล่งก าเนิดจะถูกบรรจุใส่ถุงและ/หรืออัดก้อนก่อนจะขนส่งด้วย
รถบรรทุกที่ปิดคลุมอย่างมิดชิด โดยผู้จัดหา (Supplier) จะต้องรับผิดชอบในการด าเนินการขนส่งมายังโรงงาน
ปูนซีเมนต์ท่าหลวงทัง้หมด และจะต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขที่ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 
 

5) กำรตรวจรับ 
 

โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงก าหนดให้มีการตรวจสอบคุณภาพทุกดัชนีของเชื้อเพลิง RDF           
ดังตำรำงที่ 1.1 ที่แหล่งผลิตเชื้อเพลิง RDF โดยผู้จัดหา (Supplier) ทุก 6 เดือน หลังจากที่โรงงานปูนซีเมนต์
ท่าหลวง ได้รับแจ้งว่าบริษัทจัดหา (Supplier) ได้จัดส่งเชื้อเพลิง RDF จากแหล่งก าเนิดมายังโรงงานปูนซีเมนต์
ท่าหลวง เมื่อรถบรรทุกมาถึงโรงงาน หน่วยงานที่เกี่ยวข้องจะด าเนินการตามข้ันตอนที่ได้ก าหนดไว้ ดังนี้ 
 

(1) ขัน้ตอนที่ 1 พนักงานตรวจรับจะท าตรวจสอบปริมาณเชื้อเพลิง RDF ที่ขนส่งมายังพ้ืนที่ 
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง โดยการชั่งน้ าหนักเทียบกับเอกสารขนส่งก่อนขนส่งน าไปเก็บบริเวณพ้ืนที่กองเก็บ
เชื้อเพลิง RDF 
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(2) ขั้นตอนที่ 2 พนักงานผู้ปฏิบัติงานท าการตรวจสอบกายภาพด้วยสายตา (Visual 
Check) เชื้อเพลิง RDF ที่บรรจุใส่ถุง/อัดก้อนอยู่ในสภาพดีไม่ฉีกขาด เช่น เศษโลหะ เศษแก้ว ฯลฯ หรือมีขยะ
อันตรายปะปน เช่น ถ่านไฟฉาย ฯลฯ ที่อาจปะปนมากับเชื้อเพลิง RDF ซึ่งถ้าหากพบสิ่งปลอมปนปะปนมาด้วย 
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะแจ้งให้ผู้จัดหา (Supplier) ให้ด าเนินการแก้ไขรวมทั้งแจ้งให้บริษัทผู้จัดหา
ปรับปรุงระบบการจัดการตั้งแต่ต้นทาง 

(3) ขั้นตอนที่ 3 ให้พนักงานผู้ปฏิบัติงานสุ่มเก็บตัวอย่างเชื้อเพลิง RDF จากแต่ละแหล่ง
ผลิต/ศูนย์จัดการขยะชุมชนฯ โดยให้ส่วนส่งเสริมการผลิตท าการวิเคราะห์คุณภาพทุกดัชนีรายสัปดาห์        

 

จากรายละเอียดข้างต้น กล่าวได้ว่า การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้งานในโรงงานปูนซีเมนต์ 
นั้นอาจจะก่อให้เกิดผลกระทบต่อภายนอกทั้งในส่วนคุณภาพสิ่งแวดล้อมและชุมชนน้อยที่สุด เนื่องจากมีการ
ควบคุมท่ีดีตั้งแต่ต้นทางของกระบวนการแปรรูปขยะมูลฝอยชุมชนเพ่ือเป็นเชื้อเพลิง RDF 
 

6) กำรเก็บกอง 
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง จัดให้มีพ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิง RDF แสดงดังภำพที่ 1.5 ภายใน

อาคารเก็บกองเชื้อเพลิง RDF/Biomass ซึ่งเป็นลักษณะอาคารปิดคลุม พ้ืนคอนกรีต บนพ้ืนที่ประมาณ 1,250 
ตารางเมตร ตั้งอยู่บริเวณพ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิงชีวมวลเดิม โดยบริเวณโดยรอบอาคาร ดังกล่าวจะมีรางระบาย
น้ าเพ่ือรวบรวมน้ าไปยังบ่อดักไขมันก่อนระบายไปยังระบบระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง 
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ภำพที่ 1.5 ต าแหน่งอาคารกองเก็บเชื้อเพลิง RDF 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 
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7) อุปกรณ์ในกำรด ำเนินงำน 
การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ จะมีการติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติม

ได้แก่ เครื่องย่อยขนาด (Shredder) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) และเครื่องดักจับคลอไรด์ (Chloride 
Bypass) มีรายละเอียด ดังนี้ 

 

(1) เครื่องย่อยขนำด (Shredder) 
 

เชื้อเพลิง RDF ซึ่งถูกขนส่งเข้ามาที่โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง จะบรรจุอยู่ในถุงพลาสติก
หรืออัดก้อน จากนั้นต้องน ามาย่อยด้วยเครื่องย่อย (Shredder) ให้มีขนาดที่เหมาะสมเพ่ือให้สามารถป้อนเข้า
เครื่อง Gasifier และเข้ากระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรงได้ โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะติดตั้ งเครื่อง 
Shredder จ านวน 3 เครื่อง ก าลังการย่อยรวม 25 ตัน/ชั่วโมง โดยเครื่อง Shredder จะตังอยู่ในอาคารเก็บ
กองเชื้อเพลิง RDF/Biomass  

ในกระบวนการย่อยขนาดเชื้อเพลิง RDF จะเริ่มต้นจากการใช้รถตักล้อยางตักเชื้อเพลิง 
RDF ที่บรรจุในถุงหรืออัดก้อนจากที่เก็บกองมาท าการย่อยที่เครื่อง Shredder เมื่อย่อยจนมีขนาดตามที่
ต้องการแล้ว จะถูกล าเลียงไปยังถังเก็บเพ่ือป้อนเข้าสู่เครื่อง Gasifier เพ่ือผลิตเป็นก๊าซเชื้อเพลิงหรือป้อนเข้าสู่
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรง ดังภำพที่ 1.6 

 

 
 

ภำพที่ 1.6 ขั้นตอนการใช้งานเชื้อเพลิง RDF 
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(2) เครื่องผลิตก๊ำซเชื้อเพลิง (Gasifier) 
 

 ก) ประเภทและขนำดเครื่องผลิตก๊ำซเชื้อเพลิง 
 

เครื่ อง  Gasifier ที่ติดตั้ ง เป็นลักษณะ Fluidized Bed Gasifie ซึ่ ง เทคโนโลยี   
Fluidized bed Gasifier ดังภำพที่ 1.7 ได้ถูกพัฒนาและน ามาใช้ในช่วงไม่กี่ทศวรรษที่ผ่านมา โดยมีการ
ท างานที่อุณหภูมิคงที่และมีการสัมผัสระหว่างของแข็งกับอากาศที่ดี  โดยทั่วไปใน Fluidized bed จะ
ประกอบด้วยวัตถุตัวกลาง (Bed material) ซึ่งได้แก่ ทราย หรือหินปูน โดยมีวัตถุประสงค์เ พ่ือเ พ่ิ ม 
ประสิทธิภาพการถ่ายเทความร้อน วัตถุตัวกลางจะลอยอยู่ในสภาพไรน้ าหนักโดยมีคุณสมบัติเสมือนของเหลว 
โดยมีก๊าซหรืออากาศที่ถูกป้อนจากด้านล่างเป็นตัวท าให้เกิดคุณสมบัติเสมือนของเหลว 

 

 
 

ภำพที่ 1.7 การท างานของระบบ Fluidized Bed Gasifier 
 

 

ข) กำรท ำงำนของ Gasifier 
 

Gasifier เป็นอุปกรณ์ที่จะเปลี่ยนรูปพลังงานเคมีที่สะสมอยู่ในเชื้อเพลิง RDF ให้
กลายเป็นพลังงานเคมีที่อยู่ ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel gas) โดยอาศัยกระบวนการแก๊สซิฟิเคชั่น 
(Gasification) ที่เผาไหม้เชื้อเพลิงภายใต้การควบคุมออกซิเจนไม่ให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ โดยจะใช้อากาศ
ในการท าปฏิกิริยาในช่วง ร้อยละ 25-30 ของอากาศทั้งหมดที่ใช้ในการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ หรือที่ Equivalence 
ratio เท่ากับ 0.25-0.50 โดยมีกระบวนการต่างๆ ดังนี้ 

- Drying เป็นขั้นตอนการไล่ความชื้นในเชื้อเพลิง จะระเหยเป็นไอน้ าที่อุณหภูมิ
มากกว่า 100 องศาเซลเซียส 

- Pyrolysis เป็นกระบวนการแตกตัวทางความร้อนของเชื้อเพลิงในสภาวะที่ ไร้
ออกซิเจน จะเกิดถ่านคาร์บอน น้ ามัน และก๊าซ โดยค่าความร้อนที่ได้จากก๊าซในกระบวนการ Pyrolysis จะมี
ค่าต่ า อยู่ในช่วง 3.5-8.9 เมกะจูล/ลูกบาศก์เมตร 
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- Oxidation เกิดจากป้อนอากาศเข้าสู่กระบวนการสันดาปของถ่านคาร์บอนกับ
ออกซิเจนท าให้เกิดคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ส่วนไฮโดรเจน (H2) จะเกิดสันดาปกับออกซิเจนเกิดเป็นไอน้ า 

- Reduction เป็นช่วงการท าปฏิกิริยาเคมีที่อุณหภูมิสูงในสภาวะขาดออกซิเจน      
จะได้ก๊าซ CO และ H2 

ก๊าซที่ได้จากการเกิดปฏิกิริยาแก๊สซิฟิเคชั่น มีองค์ประกอบของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) ไฮโดรเจน (Hydrogen) และมีเทน (Methane) เป็นหลัก ซึ่งก๊าซดังกล่าวสามารถน าไปเผาไหม้ให้
พลังงานความร้อนได ้เรียกว่า “ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas)”  

ส าหรับวัตถุตัวกลาง (Bed material) ในเครื่อง Gasifier จะใช้ทราย ซึ่ง Gasifier ขนาด
30 เมกะวัตต์ จะใช้ทรายประมาณ 0-100 กิโลกรัม/Batch ระหว่างกระบวนการท างานทรายดังกล่าวจะออก
จากเครื่องGasifier ได้ 2 ทาง ได้แก่ ทรายส่วนที่ถูกขัดสีจนละเอียดแล้วจะลอยไปกับก๊าซเชื้อเพลิงเข้าสู่
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ และทรายบางส่วนที่ยังมีขนาดใหญ่อยู่จะปะปนออกมากับเถ้าที่เกิดข้ึนจากการเผา
ไหม้ภายในเครื่อง Gasifier นั้น จะถูกส่งผ่านระบบล าเลียงไปกองเก็บใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนต่อไป  
 

ค) กำรน ำเชื้อเพลิง RDF มำใช้ท่ีเครื่อง Gasifier 
 

การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ที่เครื่อง Gasifier นั้น จะเป็นการเปลี่ยนรูปเชื้อเพลิง RDF ให้
อยู่ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิงโดยใช้เครื่อง Gasifier จะช่วยให้สามารถใช้งานเชื้อเพลิงแข็งที่มีคุณภาพต่ าได้ง่ายขึ้น 
กล่าวคือ ใช้ได้ในในปริมาณเพ่ิมขึ้น และสามารถใช้เชื้อเพลิงคุณภาพต่ าได้ดีขึ้น โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะ
น ำเชื้อเพลิง RDF ที่ผ่านการย่อยด้วยเครื่องย่อยขนาดแล้ว ล าเลียงใส่ระบบสายพานลาเลียงมาเก็บในถัง 
Hopper ก่อนจะป้อนเข้าเครื่อง Gasifier ขนาด 30 เมกะวัตต์ จ านวน 2 ชุด ต าแหน่งติดตั้งเครื่อง Gasifier 
แสดงดังภำพที่ 1.8 โดยเครื่อง Gasifier จะใช้เชื้อเพลิง LPG เป็นเชื้อเพลิงเริ่มด าเนินการ (Start up) หลังจาก
นั้นจะป้อนเชื้อเพลิง RDF เข้าเครื่อง Gasifier ดัวยอัตราการป้อนประมาณ 5-10 ตัน/ชั่วโมง เครื่อง Gasifier 
จะเปลี่ยนรูปเชื้อเพลิง RDF ให้อยู่ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel gas) ประมาณ 9,000-18,500 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง ที่อุณหภูมิประมาณ 800 องศาเซลเซียส ก่อนจะส่งไปเป็นเชื้อเพลิงใน Precalciner และ Main Burner 
ของหม้อเผาปูนซีเมนต์ต่อไป ทั้งนี้ โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงได้จัดเตรียมอุปกรณ์ในการป้องกันอัคคีภัย
เพ่ิมเติมบริเวณท่ีติดตั้งเครื่อง Gasifier โดยจะติดตัง้ระบบระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  

นอกจากนี้ เชื้อเพลิง RDF บางส่วน โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะน าเชื้อเพลิง RDF ที่ผ่าน
การย่อยขนาดแล้วป้อนเข้าหม้อเผาไหม้โดยตรง โดยใช้อุปกรณ์สาหรับการล า เลียงและป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่
เป็นของแข็งขนาดเล็กที่ติดตั้งแล้ว (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม)อย่างไรก็ตาม ในการน าเชื้อเพลิง 
RDF มาให้งานเป็นเชื้อเพลิงทดแทนที่หม้อเผา ทัง้ ผ่านเครื่อง Gasifier และป้อนเข้าหม้อเผาโดยตรง จะมี
สัดส่วนไม่เกินร้อยละ 20 ของค่าความร้อนจากเชื้อเพลิงหลักและเชื้อเพลิงทดแทนที่ป้อนเข้าหม้อเผา 

 
 
 
 



รายงานผลการปฎบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานปนูซีเมนต์ท่าหลวง (คร้ังที่ 2) 

ส าหรับโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ทา่หลวง ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 
 

 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม                      1-20 

 
 

ภำพที่ 1.8 ที่ตั้งเครื่อง Gasifier ภายในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง
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(3) ระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass System) 
 

การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้งานมีความจ าเป็นต้องค านึงถึงคุณสมบัติเพ่ือไม่ให้เกิด
ผลกระทบต่อระบบหม้อเผา ซึ่งจากการศึกษาของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง พบว่าเชื้อเพลิง RDF พบว่ามีคลอ
ไรด์ (Cl) ค่อนข้างสูง หากเข้าไปในระบบหม้อเผามากเกินไป จะท าให้เกิดการอุดตันของไซโคลนท าให้ต้องหยุด
กระบวนการผลิตปูนเม็ดได้ ดังนั้น หากต้องการใช้เชื้อเพลิง RDF เพ่ิมขึ้นและเพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อระบบ
จ าเป็นต้องมีการติดตั้งระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) ขึ้นเพ่ือลดปริมาณคลอไรด์ในระบบหม้อเผา
ระบบดักจับคลอไรด์ จะติดตั้งบริเวณทางเข้าหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln Inlet) เพ่ือดึงก๊าซร้อนจากหม้อเผา 
(Kiln Gas) ประมาณร้อยละ 1-5 ของก๊าซร้อนในหม้อเผา น ามาลดอุณหภูมิด้วย Mixing Chamber จ านวน 2 
ชุด เพ่ือให้คลอไรด์ที่ปะปนอยู่ในหม้อเผาเปลี่ยนสถานะจากก๊าซร้อนเป็นของแข็งโดยใช้ Mixing Chamber 
โดย Mixing Chamber ชุดแรกจะลดอุณหภูมิก๊าซร้อนจากหม้อเผาอย่างรวดเร็วด้วยอากาศ (1st Quench 
Air) และส่งผ่านไปยังระบบ Cyclone dust collector เพ่ือดักจับฝุ่นหยาบก่อนส่งไปเข้า Riser pipe ของหม้อ
เผา โดยระบบบ าบัดอากาศแบบไซโคลนที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพในการดักจับประมาณร้อยละ 70 ก๊าซที่
ผ่านระบบ Cyclone dust collector จะถูกส่งเข้า Mixing Chamber ชุดที่ 2 เพ่ือลดอุณหภูมิก๊าซร้อน ด้วย
อากาศอีกครั้ง (2nd Quench Air) ก่อนผ่านระบบดักฝุ่น (Bag Filter) โดยระบบบาบัดอากาศแบบ Bag Filter 
ที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพการบาบัดประมาณร้อยละ 99 ซึ่งก๊าซร้อนที่ผ่านระบบบาบัดอากาศแบบ Bag 
Filter แล้วจะถูกส่งเข้าระบบหม้อเผาโดยมิได้ระบายออกสู่บรรยากาศภายนอกแต่อย่างใด ส่วนฝุ่นที่ดักจับได้
และมีคลอไรด์ปะปนอยู่จะถูกน าไปก าจัดหรือผสมเป็นวัตถุดิบเพ่ือผลิตเป็นปูนซีเมนต์ต่อไป  

 
 

1.2.5 กำรติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 
 

เพ่ือให้การด าเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะติดตั้งอุปกรณ์
ป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบเพิ่มเติม ได้แก่ ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่าของเหลว
และของแข็ง (Slurry waste feeding unit) ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง (ชนิดฝุ่นผง) และอุปกรณ์
ส าหรับเตรียมเชื้อเพลิงชีวมวล โดยมีรายละเอียดการติดตั้งดังนี้ 
 

1) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่ำงของเหลวและของแข็ง 
(Mixed Liquid/Solid Waste; MlSW) 

โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงได้ติดตั้งชุดป้อนของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง  
(Slurry waste feeding unit) ก าลังการป้อน 6 ตัน/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด เพ่ือป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังกล่าว
เข้าสู่หม้อบดวัตถุดิบ (Raw Mill) และหม้อเผา 5 และ หม้อเผา 6 โดยตรง ดังภำพที่ 1.9 

 โดยชุดป้อน Slurry waste เป็นระบบกระบอกสูบไฮดรอลิค (Hydraulic piston pump) 
ท าหน้าที่ดูดและฉีดกากตะกอนลักษณะของผสมระหว่างของเหลวและของแข็งเข้าสู่กระบวนการผลิต
ปูนซีเมนต์ซึ่งเป็นระบบปิด โดยที่พนักงานจะไม่ต้องสัมผัสกับกากอุตสาหกรรม อีกทั้งควบคุมกลิ่นที่เกิดขึ้น 
นอกจากนี้ยังสามารถควบคุมปริมาณการป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ซึ่งไม่ กระทบต่อการผลิต
ปูนซีเมนต์ ส าหรับชุดป้อน Slurry waste ประกอบด้วย ถังเก็บกัก และอุปกรณ์ในการป้อน Slurry waste 
เข้าสู่หม้อเผา ดังนี้ 
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      (1) ถังกักเก็บ 

                             ถังกักเก็บของชุดป้อนของเหลวข้น จะติดตั้งในหลุมคอนกรีตมีขนาด 3.5×7.5×3.5 
เมตร ความจุประมาณ  80 ลูกบาศก์เมตร  มีฝาปิด ควบคุมการปิดเปิดโดยระบบไฮดรอลิคในการ 
load ของเหลวข้นลงถังกักเก็บจะควบคุมระดับด้วย Ultra sonic sensor 
 

     (2) การน าไปใช้ทดแทนวัตถุดิบ 

ของเหลวข้นที่ load จากรถบรรทุกมาใส่ในถังกักเก็บภายในหลุมคอนกรีตบริเวณ
ด้านล่างของพ้ืนถังกักเก็บดังกล่าวจะมี Sliding Frame ซึ่งเป็นอุปกรณ์กวาดของเหลวข้นเข้าสู่ช่องขนถ่าย
ของเหลวข้นจากถังกักเก็บเข้าสู่ Slurry pump โดยใช้เกลียวหมู (Twin Auger) เมื่อได้ปริมาณของเหลวข้น
เต็ม Slurry pump แล้ว วาล์วประตูกั้นกับเกลียวหมูจะปิด จากนั้นของเหลวข้นใน Slurry pump จะถูก
ขับเคลื่อนด้วยกระบอกสูบที่ใช้แรงไฮดรอลิคเป็นต้นก าลังขับเคลื่อนของเหลวข้นผ่านท่อส่ง  เข้ากระบวนการ
ผลิตปูนซีเมนต์เพื่อเป็นวัตถุดิบต่อไป 

2) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง (ชนิดผง) 

 โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะติดตั้งชุดป้อนวัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง  พร้อมไซโลขนาด 25 
ตัน จ านวน 4 ถัง มีก าลังการป้อนประมาณ 25 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือน าเถ้ามาผสมกับวัตถุดิบที่ผ่านเครื่องบดย่อย 
(Roller Crusher) บริเวณสายพานล าเลียง (Conveyor) ก่อนที่ล าเลียงไปยังที่เก็บกองวัตถุดิบบริเวณกอง
วัตถุดิบ (Mixed Material) ดังภำพที่ 1.9 อุปกรณ์ที่ต้องติดตั้งเพ่ิมเติมส าหรับน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทน
วัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง ประกอบด้วย ไซโล ขนาด 25 ตัน จ านวน 4 ถัง, Slide gate valve, Rotary Valve 
ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง, Screw Feeder ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง, Air Blower, ท่อเหล็ก และฐานวางท่อ, ระบบ
สเปรย์น้ า และระบบบ าบัดอากาศแบบ  Bag Filter โดยโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง  ก าหนดมาตรการ
บ ารุงรักษา (Preventive Maintenance) อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง เพ่ือให้ระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter มี
ประสิทธิภาพที่ดีอยู่เสมอและจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองอย่างเพียงพอ  

3) กำรติดตั้งอุปกรณ์ส ำหรับเตรียมเชื้อเพลิงชีวมวล 

โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะกองเก็บชีวมวลร่วมกับเชื้อเพลิง RDF ภายในอาคารเก็บกอง
เชื้อเพลิง RDF/Biomass ซึ่งเป็นอาคารที่ก่อสร้างไว้แล้วบนพ้ืนที่ประมาณ 1,250 ตารางเมตร ตั้งอยู่บริเวณ
พ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิงชีวมวลเดิม ซึ่งพ้ืนที่ดังกล่าวสามารถกองเก็บเชื้อเพลิงได้ประมาณ 1 ,000 ตัน และจะ
ติดตั้งอ่าง Feed และระบบล าเลียงเพ่ิมเติมเพ่ือเชื่อมต่อกับระบบล าเลียงชุดเดิมบริเวณพ้ืนที่กองเก็บเชื้อเพลิง
ชีวมวลเดิม รวมทั้งติดตั้งเครื่องย่อยขนาด (Shredder) ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง จ านวน 3 ชุดเพ่ือลดขนาด
เชื้อเพลิงชีวมวลที่มีขนาดใหญ ่อาท ิชิ้นไม้ ให้มขีนาดที่เหมาะสมต่อการใช้งาน  

ส าหรับมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นภายในพ้ืนที่อาคารเก็บกองเชื้อเพลิง RDF/Biomass
โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง บริเวณเครื่องย่อย (Shredder) และระบบสายพานล าเลียงจะติดตั้งระบบบ าบัด
อากาศแบบ Bag Filter และก าหนดมาตรการบ ารุงรักษา (Preventive Maintenance) อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 
เพ่ือให้ระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter มีประสิทธิภาพที่ดีอยู่เสมอ และจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองอย่าง
เพียงพอ 
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ภำพที่ 1.9 ที่ตั้งของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่ติดตั้งเพ่ิมเติม
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1.2.6 กำรเปลี่ยนแปลงอุปกรณ์ในกระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์  

ส าหรับการเปลี่ยนแปลงอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง
นั้นจะเป็นการเปลี่ยนหม้อบดวัตถุดิบ  จากที่มีการใช้หม้อบดแบบนอน  (Ball Mill) ในการบดวัตถุดิบ 
ให้เป็นหม้อบดแบบแนวตั้ง (Vertical Mill) ซึ่งหม้อบดแบบแนวตั้งจะช่วยให้มีประสิทธิภาพในการบดวัตถุดิบ
มากขึ้น ลดการใช้พลังงานไฟฟ้า (Power Consumption) ในการบดวัตถุดิบ นอกจากนี้ยังช่วยลดเสียงดังจาก
การเดินเครื่องด้วย ดังนั้น โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะติดตั้งหม้อบดแบบตั้ง (Vertical Mill) ขนาด 400 ตัน/
วัน ทดแทนหม้อบดแบบนอนเดิม  โดยประกอบด้วยสายพานล าเลียงกะพล้อ ถัง Bin Rotary Air Lock Valve 
และระบบบ าบัดอากาศแบบ Cyclone ดังภำพที่ 1.10 โดยในปัจจุบันหม้อบดวัตถุดิบเป็นแบบหม้อบดแบบ
แนวตั้ง ได้ก่อสร้างแล้วเสร็จ นอกจากนี้โครงได้มีการติดตั้งหม้อบดซีเมนต์แบบแนวตั้ง (Vertical Cement 
Mill) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการบดปูนซีเมนต์ให้มากข้ึน โดยได้ด าเนินการติดตั้งเสร็จเรียบร้อยแล้ว 

ขั้นตอนการท างานจะเริ่มจากการน าวัตถุดิบจาก Silo โดยใช้ Feeder ควบคุมปริมาณในการ
บดและอัตราส่วนจะถูกล าเลียงผ่านทางสายพานล าเลียง และกะพล้อ เพ่ือล าเลียงไปยังหม้อบดวัตถุดิบวัตถุดิบ
จะถูกป้อนผ่าน Rotary Air Lock Valve เข้าสู่หม้อบด ก่อนจะถูกบดอัดระหว่างตัว Table และ Roller จน
กลายเป็นผงละเอียด ที่เรียกว่า Raw Meal จะถูกล าเลียงน าไปเก็บไว้ใน CF Silo 
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ภำพที่ 1.10 ต าแหน่งที่ติดตั้งหม้อบดแบบแนวตั้ง (Vertical Mill) 
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1.3 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 

  1.3.1 กำรใช้น้ ำ 

             1) แหล่งน้ าและการกักเก็บ 

                          โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงทั้งในส่วนของโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ โครงการปรับคุณภาพของเสีย
รวม โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ และโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ มีแหล่ง
น้ า และการกักเก็บดังนี้ 

    - ใช้น้ าดิบจากแม่น้ าป่าสักและคลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก 

    - สถานีสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสักของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง บริเวณด้านทิศใต้ของโรงงาน 
จ านวน 1 สถานี มีความสามารถในการสูบน้ าเท่ากับ 9,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

    - สถานีสูบน้ าคลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก บริเวณด้านทิศเหนือ ทิศตะวันออก และทิศ
ตะวันออกเฉียงใต้ของโรงงาน มีจ านวน 3 สถานี โดยได้รับอนุญาตให้สูบน้ าได้ 4,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

    - แหล่งน้ าส ารอง คือ บึงบ้านช้าง มีเนื้อที่ประมาณ 91 ไร่ สามารถกักเก็บน้ าได้ประมาณ 
1,000,000 ลูกบาศก์เมตร 

    - บ่อพักน้ าใช้ มีจ านวน 2 บ่อ คือ บ่อพักน้ าคลองเสรี มีขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร และบ่อ
พักน้ าคลองอุดม มขีนาด 10,000 ลูกบาศก์เมตร 

      ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โครงการจะสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสัก ประมาณ 
1,690.52 ลบ.ม./วัน โดยได้รับอนุญาตให้สูบน้ าได้ 4,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเพียงพอต่อการใช้งานปัจจุบัน
ทางโครงการจึงไม่มีการสูบน้ าจากบึงบ้านช้าง 

 

       2) ปริมาณการใช้น้ า 

     โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงมีอัตราการใช้น้ าเท่ากับ 4,516 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยสูบน้ าจาก
แม่น้ าป่าสัก 3,216 ลูกบาศก์เมตร/วัน และสูบน้ าจากคลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก  1,300 ลูกบาศก์เมตร/
วัน เมื่อมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ จะมีการใช้น้ าจากบ่อพักน้ าคลองอุดม 5,000 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือ
ถ่ายเทความร้อนจากเถ้าที่เกิดขึ้นจาก Gasifier ประมาณ 2 ลบ.ม./ชม. โดยโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงแบ่งการ
สูบน้ าออกเป็น 2 ส่วนดังนี้ 

    - สูบน้ าจากแม่น้ าป่าสัก 

         ตามรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงมีการสูบน้ าจากแม่
น้ าป่าสัก เท่ากับ 3,216 ลูกบาศก์เมตร/วัน ขณะที่สถานีสูบน้ าของโรงงานฯ มีความสามารถในการสูบน้ า
เท่ากับ 9,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ดังนั้นโครงการฯ สามารถใช้เครื่องสูบน้ าเดิมที่มีอยู่ได้เลย ไม่ต้องติดตั้ง
เพ่ิมเติมแต่อย่างใด นอกจากนี้เพ่ือให้การด าเนินโครงการส่งผลกระทบด้านการใช้น้ าต่อชุมชนน้อยที่สุด 
โครงการจะสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสักมาใช้ในช่วงฤดูฝน ส่วนในช่วงฤดูแล้งปริมาณน้ าใช้ที่เพ่ิมขึ้น โครงการจะท า
การสูบน้ าจากบ่อบึงบ้านช้างมาใช้ 
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 - สูบน้ าจากคลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก 

 จากรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงมีการสูบน้ าจากคลอง
ชลประทานชัยนาท-ป่าสัก เท่ากับ 1,300 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยได้รับอนุญาตให้สูบน้ าได้ 4 ,000 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ภายหลัง มีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ จะไม่มีการสูบน้ าจากคลองชลประทานชัยนาท-ป่าสัก
เพ่ิมเติม 

 ส าหรับระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง มีการใช้น้ าสูบเข้า
ระบบหล่อเย็นเครื่องจักร 1,289.07 ลบ.ม./วัน สาเหตุที่ใช้น้ าลดลงเนื่องจากความร้อนที่เกิดขึ้นในเครื่องจักร 
และอุปกรณ์ต่างๆ ลดลง หลังมีโครงการ WHG และปัจจุบันทางโครงการ WHG มีปริมาณการใช้น้ า               
1,085.40 ลบ.ม./วัน ดังนั้นภายหลังมีโครงการต้องการใช้น้ ารวม 2,374.47 ลบ.ม./วัน ซึ่งไม่เกินปริมาณที่
มาตรการก าหนด โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2567 ยังไม่มีการใช้น้ าใน Gasifier เนื่องจากยังไม่มี
การก่อสร้าง 
 

        1.3.2 ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 

      ระบบระบายน้ าฝนของโรงงานเป็นระบบปิด (Closed Circuit) ซึ่งรับน้ าจากกระบวนการผลิต
และน้ าจากกิจกรรมในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง (ยกเว้นห้องน้ าและห้องสุขา) โดยน้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต
จะระบายลงสู่ระบบระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง โดยผ่านบ่อดักไขมันก่อนระบายลงสู่บ่อพักน้ า
คลองอุดม เพ่ือน าไปปรับสภาพก่อนน ากลับไปใช้ประโยชน์ในพ้ืนที่โครงการต่อไป โดยไม่มีการระบายออก
บริเวณโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ภายหลังมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงระบบ
ระบายน้ าทิ้งและน้ าฝน 

 

    1.3.3 ระบบไฟฟ้ำ 

       โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 25 ,000,000 กิโลวัตต์ มีแหล่งรับ
พลังงานไฟฟ้า 2 แหล่ง ได้แก่ ไฟฟ้าจากสถานีไฟฟ้าท่าลาน 1 ของการไฟฟ้าฝ่ายผลิต (กฟผ.) ระบบ 115 กิโล
โวลต์ เข้าหม้อแปลงที่สถานีไฟฟ้าย่อยบริเวณโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง เป็น 6.6 กิโลโวลต์ และผ่านหม้อ
แปลงลงเหลือ 500 โวลต์ ก่อนใช้ในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง และไฟฟ้าที่ผลิตไฟฟ้าได้จากการใช้ลมร้อนใน
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ซึ่งสามารถใช้ได้สูงสุดประมาณ 15.42 เมกะวัตต์ และทดแทนการใช้พลังงาน
ไฟฟ้าของโรงงานฯ ได้ประมาณร้อยละ 20-25 ของความต้องการใช้ไฟฟ้าในปัจจุบัน 

       ส่วนระบบไฟฟ้าส ารอง ส าหรับจ่ายไฟฟ้าในกรณีไฟดับ เพ่ือเดินเครื่องจักรบางตัวเท่านั้น เช่น ชุด
ช่วยขับหม้อเผา (Auxiliary drive) ระบบศูนย์ควบคุม ระบบไฟฟ้าแสงสว่าง และระบบหล่อเย็น เป็นต้น โดย
จะเป็นการเดินเครื่องจักรเพ่ือการรักษาสภาพเท่านั้น ไม่ได้มีการผลิตแต่อย่างใด โรงงานมีการจัดเตรียมระบบ
ไฟฟ้าส ารองดงัต่อไปนี้ 

            - บริเวณอาคารศูนย์ควบคุมการผลิต จ านวน 2 ชุด ผลิตกระแสไฟฟ้าชุดละ 575 กิโลวัตต์ 
                           - บริเวณ Main Substation จ านวน 1 ชุด ผลิตกระแสไฟฟ้าชุดละ 84 กิโลวัตต์ 
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   1.3.4 มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 

          มลพิษทางอากาศที่เกิดจากการด าเนินงานของโครงการปัจจุบันหลักๆ จะอยู่ในรูปของฝุ่นละออง
จากข้ันตอนของการเตรียมหรือบดวัตถุดิบ การเผาและบดปูนซีเมนต์ การบรรจุ รวมทั้งการเตรียมเชื้อเพลิงเพ่ือ
ใช้ในกระบวนการผลิต และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์จากการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต โดยมี
การระบายออกสู่ปล่องต่างๆ ของโรงงาน ได้แก่ ปล่องหม้อเผาปูนซีเมนต์ ปล่องหม้อบดปูนซีเมนต์ ปล่องหม้อ
บดลิกไนต์ และปล่องหม้อเย็น ซึ่งในการควบคุมมลพิษทางอากาศนั้น ทางโรงงานได้ติดตั้งเครื่องดักฝุ่นชนิด
ไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator : EP) และเครื่องดักฝุ่นชนิดถุงกรอง (Bag Filter) ไว้อย่างเพียงพอ 
 

       ทั้งนี้เมื่อมีการด าเนินโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งนี้ คือมีการน าเชื้อเพลิง 
RDF มาใช้งานจะเกิดผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ ได้แก่ กลิ่นของเชื้อเพลิง RDF และมลพิษจากการเผาไหม้ 
เนื่องจากเชื้อเพลิง RDF ถูกเก็บไว้ภายในอาคารปิดคลุมก่อนน าเข้าเครื่องย่อยขนาด (Shredder) เพ่ือน าไปใช้
งาน ซึ่งการด าเนินการดังกล่าวอาจก่อให้เกิดผลกระทบเรื่องกลิ่นเล็กน้อยเฉพาะภายในบริเวณพ้ืนที่กองเก็บ
เท่านั้น และผลกระทบดังกล่าวอยู่ในระดับต่ า โดยโครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องดักฝุ่นชนิดถุงกรอง (Bag Filter) 
เพ่ิมเติมอีกด้วยนอกจากนี้การใช้เชื้อเพลิง RDF ผ่าน Gasifier เพ่ือผลิตก๊าซเชื้อเพลิง/ป้อนเข้าหม้อเผาโดยตรง 
จะไม่มีแหล่งก าเนิดมลพิษเพ่ิมเติม รวมทั้งปริมาณการใช้เชื้อเพลิง RDF มิได้ท าให้ปริมาณการใช้วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ส าหรับทดแทนเชื้อเพลิงของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงที่มีขีดความสามารถใช้งานได้สูงสุด 1 ,200,000 ตัน/ปี 
(ภายใต้โครงการปรับปรุงคุณภาพของเสียรวม) เพ่ิมข้ึนแต่อย่างใด 
 

    1.3.5 มลพิษทำงน้ ำและกำรจัดกำร 

          1) แหล่งที่มาและปริมาณน้ าเสีย 

          การด าเนินงานของโครงการฯ มีแหล่งก าเนิดน้ าเสียที่ส าคัญ 3 แหล่ง คือ น้ าเสียจาก
กระบวนการผลิต น้ าเสียที่เกิดจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน และน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน รายละเอียด
ดังนี้ 

                   (1) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต 

       ปริมาณน้ าที่ระบายทิ้งจากกระบวนการผลิตของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง มีปริมาณ 
17,414 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ าระบายทิ้งดังกล่าวจะระบายลงสู่ระบบระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์     
ท่าหลวง โดยผ่านบ่อดักไขมันก่อนที่จะปล่อยลงบ่อพักน้ าคลองเสรีขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร และบ่อพักน้ า
คลองอุดมขนาด 10,000 ลูกบาศก์เมตร และภายหลังการมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ จะมีปริมาณ
น้ าหล่อเย็นเถ้าจาก Gasifier ประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร จากการหล่อเย็นจาก Gasifier อุณหภูมิประมาณ 60 
องศาเซลเซียส ระบายลงสู่บ่อพักน้ าคลองเสรี ขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งจะมีการหมุนเวียน น้ าจากบ่อพัก
น้ าทั้ง 2 บ่อ กลับมาใช้ประโยชน์ใหม่จึงไม่มีการระบายน้ าทิ้งออกนอกพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ซึ่ง
ปัจจุบันไม่มีน้ าหล่อเย็นเถ้าจาก Gasifier เนื่องจากยังไม่มีการติดตั้ง Gasifier 
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  (2) น้ าเสียจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน 

    น้ าเสียจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงานโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงจะมีปริมาณ 
20.22 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้ าเสียในส่วนนี้จะได้รับการบ าบัดโดยระบบบ่อเกรอะ-บ่อซึมของโครงการ ซึ่ง
ภายหลังมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงปริมาณน้ าเสียเนื่องจากพนักงานเท่าเดิม 

   (3) น้ าฝนที่อาจปนเปื้อน 

   น้ าฝนที่ตกลงในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง จะถูกรวบรวมลงสู่บ่อดักไขมันก่อนระบาย
ลงสู่บ่อพักน้ าคลองเสรี 

               2) การจัดการน้ าเสีย 

ระบบการจัดการน้ าเสียของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงเป็นแบบระบบปิดที่ไม่มีการระบายน้ าทิ้ง
ออกนอกโรงงานแต่อย่างใด โดยน้ าเสียที่เกิดขึ้นทั้งหมดของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง จะถูกระบายลงสู่ราง
ระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงผ่านบ่อดักไขมันเพ่ือก าจัดคราบไขมันที่ปนเปื้ อนมากับน้ าเสียก่อน
ระบายลงสู่บ่อพักน้ าคลองเสรีที่มีขนาด 5,000 ลูกบาศก์เมตร ลักษณะเป็น Oxidation Pond และน้ าในบ่อพัก
น้ าคลองเสรีจะถูกหมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ ส่วนคราบไขมัน จะถูกกวาดออกแล้วรวบรวมใส่ถังบรรจุ
ขนาด 200 ลิตร ที่ตั้งไว้รองรับอยู่ด้านข้างและน าไปก าจัดโดยกระบวนการเผาปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์
ท่าหลวง ส าหรับน้ าระบายทิ้งที่เกิดขึ้นทั้งหมดจะระบายลงสู่รางระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงก่อน
ระบายลงสู่บ่อพักน้ าคลองอุดมขนาด 10,000 ลูกบาศก์เมตร และหมุนเวียนกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ ใน
โครงการโดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกแต่อย่างใด 

 

   1.3.6 กำกของเสียและกำรจัดกำร 

     1) กากของเสียทั่วไป 

 กากของเสียโดยทั่วไปเป็นขยะมูลฝอยจากพนักงานโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ซึ่งมีปริมาณ
ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากพนักงานทั้งหมดประมาณ  71.99 ตัน ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 10.33 ของปริมาณกากของ
เสียที่เกิดขึ้นทั้งหมด โดยจะท าการเก็บรวบรวมไว้ในถังรองรับขยะที่มีฝาปิดมิดชิด และมีการจัดถังขยะแยก
ประเภทส าหรับบรรจุขยะประเภทต่างๆ ที่เกิดภายในโรงงาน และส่งให้เทศบาลเมืองขีดขินเป็นผู้ด าเนินการใน
การเก็บขนขยะมูลฝอยไปก าจัดและภายหลังมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงการ
จัดการกากของเสียทั่วไป 

      2) กากของเสียอุตสาหกรรม 

  กากของเสียอุตสาหกรรมที่ เกิดขึ้น ตามรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม                
มีรายละเอียดดังนี้ 

   - น้ ามันหล่อลื่น/จารบีใช้แล้ว ปริมาณ 20.53 ตัน/ปี ตัวกรอง (Membrane Filters) ไม่มี
เกิดขึ้น และเศษผ้า/ถุงมือเปื้อนสารอันตราย ปริมาณ 38.0 ตัน/ปี ซึ่งจะจัดการของเสียน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Recycling) ภายในโรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวงเอง โดยใช้เป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิงทดแทนในหม้อเผา
ปูนซีเมนต์ 
    - หลอดไฟ ปริมาณ 0.009 ตัน/ปี แบตเตอรี่รถยนต์ที่ใช้แล้ว ปริมาณ 3.7 ตัน/ปี ถ่านไฟฉาย 
(Dry Cell) แบตเตอรี่มือถือ วิทยุ ปริมาณ 0.069 ตัน/ปี และฉนวนใยแก้ว ฉนวน Rockwool ฉนวนกันความ
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ร้อน ปริมาณ 20 ตัน/ปี ซึ่งจะจัดการของเสีย โดยส่งก าจัดหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการเพ่ือด าเนินการต่อไป 

    - ขยะติดเชื้อจากสถานพยาบาล ปริมาณ 30 กิโลกรัม/ปี จะส่งไปก าจัดที่เตาเผาขยะ
โรงพยาบาลพระพุทธบาท 
 

                                                                     ซึ่งภายหลังมีโครงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ มีกากของเสียอุตสาหกรรมเกิดข้ึน ได้แก่ 

   - เถ้าจากเครื่อง Gasifier ประมาณ 4 ตัน/วัน 

   - ฝุ่นคลอไรด์จากระบบดักจับคลอไรด์ ประมาณ 15 ตัน/วัน จะน าไปเป็นวัตถุดิบทดแทนใน 
กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ 
  

                     ทั้งนี้กากของเสียจะถูกเก็บรวบรวมไว้ในอาคารเก็บกากของเสียของทางโรงงานปูนซีเมนต์ท่า
หลวง โดยกากของเสียแต่ละชนิดจัดเก็บแยกประเภทกัน และมีป้ายบ่งบอกชนิดกากของเสียแต่ละประเภท
อย่างชัดเจนก่อนน าไปก าจัดต่อไป 
 

       1.3.7 มลพิษทำงเสียง 

               อุปกรณ์ท่ีก่อให้เกิดระดับเสียงดังในพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์ท่าหลวง ถูกออกแบบให้มีระดับเสียงไม่
เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร ได้แก่ Steam Turbine และ Boiler อย่างไรก็ตามในพ้ืนที่ที่เป็น
แหล่งก าเนิดเสียงดัง ทางโครงการได้ก าหนดมาตรการต่างๆ ได้แก่ ติดป้ายเตือนให้พนักงาน ที่เข้าไปในพ้ืนที่
ดังกล่าวทราบ และก าหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เพ่ือความปลอดภัยต่อ
สุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไปท างานหรือผ่านพ้ืนที่ดังกล่าว โดยปกติพ้ืนที่ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้าไป
เป็นครั้งคราวเท่านั้น เพ่ือตรวจสอบสภาพความพร้อมและความผิดปกติตลอดจนการจดบันทึกผลการ
ตรวจสอบ อีกทั้งในขั้นตอนของการออกแบบได้ก าหนดมาตรการในการป้องกันผลกระทบจากระดับความดัง
ของเสียงตั้งแต่ต้นทางโดยท าการติดตั้งวัสดุเพ่ือปิดกั้นและลดระดับเสียงในต าแหน่งที่ก่อให้เกิดเสียงดัง เช่น 
ก าหนดให้จัดท า Casing หุ้มชุด Hammering Equipment (เป็นอุปกรณ์ภายในหม้อไอน้ า) เป็นต้น 
 

1.4 พื้นที่สีเขียว  

ปัจจุบันบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานท่าหลวง มีพ้ืนที่ทั้งหมด 511.09 ไร่ มีพ้ืนที่สีเขียว 
77.00 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 15.20 จากพ้ืนที่ทั้งหมด 
 
1.5 แผนกำรติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม 

ปัจจุบันโครงการได้ติดตั้ง เครื่อง Shredder จ านวน 1 ชุด แล้วเสร็จเมื่อวันที่ 28 พฤษภาคม 2556 
ส าหรับแผนการติดตั้งอุปกรณ์อ่ืนๆ ยังไม่ได้ด าเนินการก่อสร้างเพ่ิมเติม ขณะนี้อยู่ระหว่างศึกษาความเป็นไปได้
ในการก่อสร้าง โดยในเบื้องต้นโครงการได้ร่วมมือกับองค์การบริหารส่วนจังหวัดสระบุรีและองค์การบริหารส่วน
ต าบลบ้านหมอ อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี ด าเนิน “โครงการน าร่องการจัดการขยะชุมชนครบวงจร โดย
วิธีทางกลและชีวภาพ (MBT) อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี” เพ่ือน าขยะมูลฝอยภายในเขตที่รับผิดชอบ มา
ด าเนินการแปรรูปขยะมูลฝอยชุมชนเป็นเชื้อเพลิง RDF ป้อนให้กับ บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด 
โรงงานท่าหลวง ต่อไป  


